VYSTRQJENi STUDNI
VYTLACNE POTRUBI




HAGULIT® je povrchova Gprava
ocelového potrubi, ktera je
vysledkem dudsledné vyvojové préace.
Ta se rozebéhla na zékladé
pozadavku zakaznikd, ktefi chtéli
ocelové potrubi nevyzadujici
povrchové oSetreni.

Povrchovou Upravu tvofi epoxidovy
praSek (specialné vyvinuty pro
koncern GWE Gruppe), ktery je
technologii virového spékani
nanasen na potrubi. Jakost povrchu
je pfi vyrobé nepretrzité strojové
monitorovana a tak jsme schopni
zarucit kvalitu a aplika¢ni jistotu.

HAGULIT® -
nabizi tyto instala €ni pfednosti:

= Tvrdost povrchu a vysokou odolnost
proti narazu, ktera zaruc€uje Ze zbozi
nebude poskozeno jiz pfi dopravé,
nebo posléze pfi instalaci.

= ZvySena tepelna stabilita v rozmezi
-30C az +50T diky vynikajici
pruznosti povrchu

= Dlouhodoba rezistence vici vsem
béznym zplsobim gisténi a
Cisticim pfipravkam.

Jakost HAGULITU® je dana
predevsim kombinaci povrchové
Upravy (epoxidového prasku) a
pfipravou potrubi pfed nanesenim
povrchu.

= NanéaSeni probih& bez pfistupu
kysliku

= Dobra pfilnavost nanaseného
povrchu na laboratorné
opiskovanou trubku

< Pfi nanaSeni neni na potrubi
absolutné Zadna koroze

USlechtila nerezova ocel odolava
slané vodé, vysoké teploté, ma
vynikajici mechanické vlastnosti a je i
chemicky odolna. Nerez je idealnim
materiadlem pro dlouhodobou instalaci
do vrta s agresivni vodou.

Ale dokonce i nerezova ocel koroduje
pokud je Spatné provedena
povrchova Uprava nebo pokud je v
kontaktu s nevhodnym médiem.
Teprve vhodna a kvalitné provedena
povrchova Uprava doda materialu
pozadované vlastnosti a odolnost.

Upravu povrchu nami dodavanych
trubek provadime az po dokonceni
vSech ostatnich operaci (tvarovani,
déleni, svafovani a pod.). V nasi
vlastni vyrobné je dle
nejmodernéjSich metod nerezova
ocel nejprve morfena a nasledné
pasivovana. Diky tomu jsme vam
schopni zarucit dokonalou jakost
nasich nerezovych vyrobk.

Dodavame vSechny typy nerezovych
oceli pouzivanych ve studnafstvi a
proto vam muzZeme poradit jakou
jakost zvolit pro vaSi konkrétni
instalaci.

Nejmodernéjsi technologie a know-
how ruci za nejlepsi kvalitu a
vlastnosti vyrobk(. NaSe skladova
logistika a flexibilita poskytuje vyhodu
v podobé rychlosti dodavky.

Spojovaci systémy HAGUESTA® a
HAGUDOSTA® minimalizuji ¢as
straveny samotnou instalaci pazeni a

filtra (HAGUESTA®)stejné, jako
vytlaéného potrubi (HAGUDOSTA®).

Uzasné& jednoduché spojeni
HAGULITU® nebo nerezového
potrubi je vysvétlenim ekonomické
efektivnosti systému: Oba konce
trubek se do sebe snadno zasunou a
nakonec se otvory prostréi ohebné
pero. Takto spojené potrubi je pevné
a tésné. U hlubokych vrtu je diky
¢asové Uspore pfi montazi, spojovani
a také diky pevnosti, pouZiti systému
HAGUESTA® a HAGUDOSTA®
nesmirné vyhodné.

Jako alternativa k rychlospojkam
HAGUESTA® se pouziva nas systém
spojovani pomoci oblych zavit(i nebo
pfirub dle DIN4922 s peceti jakosti.

P¥i instalaci vytla¢ného potrubi
spojovaném systémem
HAGUDOSTA® se da jednoduchym
prechodem pfipojit i Cerpadlo stejnym
zpusobem jako je spojovano potrubi.

| ostatni nami dodavané systémy
spojovani potrubi odpovidaji
pozadavkim norem. Jedna se
predevsim o spojovani pomoci zavitd
a pfirub.

HAGUESTA® a HAGUDOSTA® jsou
systémy které vznikaly dle podnét( z
praxe a byly dovedeny k dokonalosti.
Tak mate z technického naskoku
uzitek i Vy.

Pro zvlastni pouziti jsou k dispozici
také vytlacné trubky s povrchem z
tvrdé gumy.
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G E :r R A ytla €né potrubi HAGULIT® - s epoxidovou vrstvou

sila pod povrchem

HAGULIT®

= Diky tomu, Ze se k oceli nedostava zadny kyslik, je material
dokonale chranén proti korozi.

= Extrémni pfilnavost epoxidového povrchu je disledkem peclivé
predpfipravy materialu

= Mimoradna odolnost proti odstipnuti, otéru a pruznost materialu
zarucuje, Ze zbozi nebude poskozeno pfi dopravé
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Pfiruba®) PN 16

|
78 ‘—‘
DN 50 65 80 100 125 150 200 250 <4 |
Primer iubky s 2,3 2,6 2,9 3.2 3,6 4,0 4,5 5,0 o4 —N
PHirtba? dq 60,3 76,1 88,9 114,3 139,7 1683 219,1 273 _I |
DIN 2633 D 165 185 200 220 250 285 340 405 | _>
e b k 125 145 160 180 210 240 295 355 l !
d 18 18 18 18 18 22 22 26 ‘
Pocetdér 4 4 8 8 8 8 12 12 e
Srouby a matice M 16 M 16 M 16 M 16 M16 M20 M20 M24 i 1 s
1.4301 [ 70 70 75 75 80 80 90 95 | |
Podlozkyz @ 17 17 17 17 17 21 21 25 @d;
Nerezové oceli 2 4y
4301 Mnozstvi 8 8 16 16 16 16 24 24 l
Hmotnost trubkys | = 1 m 8 11 13 18 24 31 44 61 1 .
prbamike) | —om 12 16 20 27 37 48 69 95 i , g
L=3m 15 21 26 36 49 65 93 129 J c
L=4m 19 26 33 45 62 82 118 164 = :H:J: L %
L=5m 23 31 40 55 75 99 143 198 \i R
|
Zavit") PN 16 S
DN 50 65 80 100 125 150 200 250 A
PDrIl':\:n(Z:;;ky s 2,3 2,6 2,9 3,2 3,6 4,0 4,5 5,0 ! !
kvt ecoost dq 60,3 76,1 889  114,3 139,7 1683 2191 273 l
PN 16 D 76 89 108 133 159 188 238 297 _l X
Hmomost(g)  L=1m 5 7 9 13 18 24 35 46 A
L=2m 9 12 16 23 31 41 60 81 |
L=3m 12 17 22 32 43 56 85 115 ]
L=4m 16 22 29 41 56 75 110 149 ] 0O-krouzky
L=5m 20 27 36 51 69 92 135 184 / _l
O-krouzek d 59 70 88,9 114 138 166 215 270 Ploché
w 6,5 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 7,0 6,0 tsneni || !
1) Spojeni dle DIN 4927 1\
2) Jiné prirubové spojeni dle pozadavku |
|




GE1RA

sila pod povrchem

Pohled "X"
gD
[
HAGUDOSTA® | - Spojeni | - Jf
PN 16 1
_._.).
Ocelové vytlaéné potrubi ST 37 s
epoxidovou povrchovou Upravou
HAGUDOSTA® | PN 16 (dvé zavlaéky) ®
__k s
DN 50 65 80 100 125 150 175 200 250 T Tl s %
Prumér potrubi (mm) s 2,3 2,6 2,9 3,2 3,6 4,0 4,5 4,5 5,0 g
bez epoxidu 2 dy 0
dq 60,3 76,1 889 1143 139,7 168,3 139,7 219,1 273
EREER g 8 100 115 141 170 202 229 255 310
Hmotnost trubky s L = 1. m 6 7 10 13 17 24 30 34 45
powchovou | =2 9 12 16 22 30 41 51 58 79
upravou (kg)

L=3m 12 17 23 32 43 58 73 83 114

L=4m 16 22 29 41 55 75 95 108 148

L=5m 19 27 36 50 68 92 117 133 182
HAGULIT®- Povrchové Uprava
dle VDI 2538 sila vrstvy: 0,3 + 0,5 mm

Pojistka prof otoseni
HAGUDOSTA®- Spojovaci ‘ v
pera PA (Polyamid) A=+ —-—

: "X
HAGUDOSTA®-Té&sn éni Tesnéni -
Standardni tésnéni z NBR
Upozorn éni:

Vhodné vytlaéné potrubi se uréi na zékladé vypocta prc

pfisludnou instalaci



CIE B ERFAW Vytaéné potrubi HAGUSTA z nerezové ocell GWE
SBF-HAGUSTA

sila pod povrchem

USlechtila nerez HAGUSTA

= Nejvyssi ochrana pred korozi = Technick& konzultace pfi volbé
diky moFeni a pasivovani materialu musi byt podiozena
analyzou vody a pfesnou specifikaci
pozadavku.

PFiruba’) PN 16

@D \
DN 50 65 80 100 125 150 200 250 ok l
ey s 2,0 2,0 2,6 2,9 2,9 3,2 4,0 5,0 |
Priruball? dq 60,3 76,1 88,9 114,3 139,7 1683 2191 273 -s _‘ !
DIN 2633 D 165 185 200 220 250 285 340 405 ‘? r'
Tkl ocokncst k 125 145 160 180 210 240 295 355 LR
d 18 18 18 18 18 22 22 26 Bd ‘—] 1
Podetdér 4 4 8 8 8 8 12 12 . [
Stouby a matice M16 M16 M16 M16 M16 M20 M20 M24 u_r
1.4301 I 70 70 75 75 80 80 95 95 l l
Podiotly z o 17 17 17 17 17 21 21 25 ‘!
301 MnoZzstvi 8 8 16 16 16 16 24 24 l ! s
Hmotnost by | = 1 m 8 9 12 16 21 27 41 60 i
prirubami (kg) |
L=2m 10 13 18 24 31 40 62 93 4,
L=3m 13 17 23 32 41 53 83 126 i —
L=4m 16 20 29 40 51 66 104 159 .
L=5m 19 24 35 48 60 79 125 192 | 3
L=6m 22 28 41 56 70 92 146 225 ‘ 3
: :\"ZJN. e %
' il
Zavit') PN 16 T I @
{
DN 50 65 80 100 125 150 200 250 S e
|
Primér vubly s 2,0 2,0 2,6 2,9 2,9 3,2 4,0 5,0
dq 60,3 76,1 88,9 114,3 139,7 1683 2191 273,0
PRlq odolnost D 76 89 108 133 159 188 238 297
Hmomost(kg)  L=1m 5 6 8 12 15 20 32 45
L=2m 7 9 14 20 25 33 53 78 ,
L=3m 10 13 19 28 35 47 75 111 /
L=4m 13 17 25 36 45 60 96 144 N,
L=5m 16 20 30 44 54 73 117 177 |
L=6m 19 24 36 52 64 86 138 210 0O-krouzek
O-krouzek d 59 70 88,9 114 138 166 215 270 )
w 6,5 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 7,0 6,0 Ploché
tésnéni

1) Spojeni dle DIN 4927
2) Jiné pfirubové spojeni dle pozadavku




GETRA Gt

sila pod povrchem SBF-HAGUSTA

gD
HAGUDOSTA®II PN 25
Nerezové vytlacné potrubi HAGUDOSTA® Il - Spoj s
(V2A a V4A) dvojitym o-krouzkem a pojistce
proti oto¢eni
-
©
HAGUDOSTA® Il PN 25 g Js
S 1
DN 50 65 80 100 125 150 175 200 250 -g ! st
Pramér potrubi (mm) S 2,0 2,0 2,6 2,9 2,9 3,2 3,6 4,0 @ N I
dq 60,3 76,1 88,9 114,3 139,7 168,3 193,7 219,1
pokoya odolnost - py 85 102 115 139 165 198 226 249
Hmotnost L=1m 5 6 9 12 14 19 25 31 N
o L=2m 8 10 15 20 24 32 42 52 s
L=3m 11 14 21 28 34 45 59 74 ©
L=4m 14 18 27 36 44 59 76 95 z
L=5m 17 21 32 44 54 72 93 117
L=6m 20 25 38 52 64 85 110 138 ) o
Pojistka proti otodeni
Provedeni PN 40 na dotaz
[~ T&snani
Spojovaci pero z nerezové oceli
Vinuta pruzina V4A (1.4571)
Drézka pro pero
HAGUDOSTA®-T ésnéni
Standardni tésnéni z NBR ] J Tésnéni

Upozorn éni:
Vhodné vytlacné potrubi se ur¢i na zakladé vypoctd prc
pfisludnou instalaci



GE1RA

sila pod povrchem

vrty | studny | potrubi | ¢erpdni | cerpadla | zavlaZovani | primarni okruh tepelného terpadla

Technické a obchodni zastoupeni pro  CR a SK
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